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Sulzer Pumps

A Sulzer Pumps é lider global em
fornecimento de produtos confiaveis e
solugdes inovadoras de bombeamento.
Nosso conhecimento detalhado dos
processos e das aplica¢des permite de-
senvolver solugdes para os principais
mercados, incluindo bombas engenhei-

radas e pré-engenheiradas fabricadas
sob encomenda, 0 que nos mantém
na lideranca em desenvolvimento
técnico. Investimos continuamente em
pesquisa e desenvolvimento para dar
suporte a nossa politica de orientagao
ao cliente.

Producao Global

Com 15 fabricas em todo o mundo
(incluindo duas fundicdes), a Sulzer
Pumps combina as vantagens de ser
uma empresa global com a capacidade
de tornar-se um parceiro local. O con-
trole total do processo de fabricagdo
permite manter os mais altos padroes
de qualidade. Nosso programa de
qualidade administrado centralmente
assegura que, mesmo tendo sua fa-

bricagdo em diferentes localidades, os
componentes terdo sempre a excelente
qualidade Sulzer. A habilidade de poder
transferir entre suas fabricas a produ-
c¢do de qualquer peca ou mesmo de
uma bomba completa assegura uma
utilizagao eficiente de todas as nossas
unidades fabris. O resultado desta in-
tercambialidade é que os usuarios de
nossos produtos, independentemente

Nossa presenca global com fébricas
modernas e facilidades para montagem
de bombas, juntamente com estrutura
de vendas, centros de servicos e repre-
sentantes nos principais mercados, vi-
sam fornecer sempre respostas rapidas
as necessidades dos clientes.

de aplicacdo, séo amplamente bene-
ficiados pelos niveis de performance e
confiabilidade auferidos exclusivamen-
te a lideres de mercado. Industrias que
executam atividades como a produgéo
de petrdleo ou até a fabricagdo de
papel dependem da confiabilidade
operacional oferecida pelos produtos
da Sulzer Pumps para manter o bom
funcionamento de suas fabricas.




Matriz de Segmentos de Bombas

Tipos de Oleo & Gas Papel & |Geracao de Alimentos,
produtos Celulose Energia Metais e
Fertilizantes

Bombas de AHLSTAR'Y" Serie A ( J (]
Simples AHLSTARY Serie N
Estagio AHLSTARY? Serie W
AHLSTARV? Serie E
CPT
ZE/ZF/ZU
OHH/OHHL/CAP
OHM/OHC
BBS
HZB
ZAP
Bombas de BBT/BBT-D
Duplo Estagio 'LSP/LST
Bombas Barril GSG
HPT
HPcp/HPcpV
CP
MPP
Bombas MBN
Multiestagios = MC/MD/ME
Bombas MSD
Bipartidas SM/SMN/SMH
Axialmente 5]=]
ZPP
HPDM
Bombas NVP/NVT
Verticais NKP/T,WKP/T
OHV/OHVL
JTS
SJT
SJM
SJD
SJP
JF
APV/NPV
B/BKC
TTMCM/TTMC
Produtos MC® Sistema de Bombeamento MC®
Sistema de Bombeamento KCE™
Sistema de Bombeamento LCE ™
Misturador Quimico
Raspador de fundo de torre mc®
Fluidizador descarregador mc®
Linha SALOMIX® SL/ST
SALOMIX® SALOMIX® L
SALOMIX® TES, VULCA
TMS - Sistema de Gestao de Torres [ )

Incéndio Sistemas de Combate a Incéndio Convencional e com acionamento Diesel-Hidraulico
Servicos Produtos e Servigos disponiveis para todos os segmentos




Mercados Foco

Um dos principais fatores que con-
tribuem para o sucesso da Sulzer
Pumps é o foco em segmentos de mer-
cado. N6s desenvolvemos e fabricamos
produtos para satisfazer necessidades
especificas desses mercados. Esta
especializagdo nos permitiu desen-
volver um profundo conhecimento dos
processos onde nossas bombas sao
utilizadas, resultando em produtos mais
eficientes e de alta confiabilidade.

Comum a todos os segmentos é o reco-
nhecimento de nossos clientes quanto
a importancia do bom desempenho dos
sistemas de bombeamento para o seu
processo produtivo. Ao escolher uma
bomba Sulzer, os clientes nos colocam
no coracao de seu processo.

Petréleo e Gas

A producéo e o transporte do petréleo
bruto sdo uma parte essencial da matriz
de energia global. Com a produgéo de
campos mais antigos em declinio,
a descoberta e desenvolvimento de
novas reservas € sempre um pro-
cesso continuo e urgente. Estas novas
reservas representam, muitas vezes,
grandes desafios em suas localizagdes,
tais como aguas profundas e ultra-pro-
fundas ou em regides remotas e sub-
desenvolvidas do mundo. A producgéo,
nestas condi¢des, exige continuamente
maiores pressdes, fluxos e niveis de
confiabilidade. Produtos com os mais
altos indices de disponibilidade e con-
fiabilidade, consolidada experiéncia
na montagem e testes tornam a Sulzer
Pumps a escolha ndmero um para o
bombeamento critico em plataformas
e aplicagbes em oleodutos transcon-
tinentais.

HPI

Refinamento de petréleo bruto e a
produgdo de produtos quimicos de
base, a partir da converséo de recur-
sos naturais, resultam em vasta gama
de combustiveis, produtos quimicos e
materiais sem os quais os modernos
estilos de vida nao seriam possiveis.
Tal como nosso conhecimento so-
bre impacto ambiental através das
atividades humanas tem melhorado,
novos processos e padrdes de opera-
¢bes ambientais foram introduzidos.

Alta temperatura, produtos altamente
inflamaveis e, por vezes, liquidos toxi-
cos devem ser bombeados de forma
segura, confiavel e eficiente. A Sulzer
possui as bombas de processo mais
atualizadas no mercado através da
norma ISO 13709 (API 610). Cada linha
de bombas é projetada para entregar
0 maximo desempenho com minimo
impacto sobre o ambiente, através da
utilizagéo da energia, fugas e consumo
de servigos externos.

Papel & Celulose

A fabrica¢do de produtos de celulose
e papel utiliza bombas centrifugas de
modo intensivo. As bombas neces-
sitam operar em uma ampla gama de
aplicagbes no ambito do processo e
precisam fornecer solugbes especifi-
cas para uma série de necessidades
operacionais criticas. Resisténcia a
abrasdo e a corrosao, capacidade de
bombeio de liquidos com presencga de
gas, a exigéncia de eliminar servigos
externos, a necessidade de minimizar
0 consumo de energia e possuir pecas
intercambiaveis se somam no desafio
aos projetistas de bombas para forne-
cer produtos econémicos que satis-
facam suas diversas necessidades.
Como lider de mercado e com a
introducdo da bem sucedida bomba
AHLSTAR?, que eleva o desempenho
de bombas para o mais alto nivel, a
Sulzer é a escolha dos fabricantes de
papel e celulose em todo o mundo.



Geracao de Energia

Modernas centrais elétricas, sejam elas
alimentadas por combustiveis fésseis,
energia nuclear ou ciclo combinado,
fazem das bombas uma parte essencial
do processo de geragdo. Bombas de
alimentacao de caldeiras, de extragdo
de condensado e resfriamento de dgua
sd0 o coragdo do ciclo térmico mais
utilizado para a geragéo de energia. A
partir de plantas industriais, através de
geradores de Ultima geracgado de centrais
elétricas super criticas, a tecnologia da
Sulzer é solicitada em todo o mundo,
tanto por empresas privadas quanto
publicas. A Sulzer também se dedica
a importantes esta¢des de tratamento
FGD (Flue Gas Desulphurization) e a
sistemas de segurancga nuclear. Outra
area importante é a modernizagédo de
instalacbes existentes para aumen-
tar vida util e desempenho, além de
melhorar a confiabilidade.

Agua e Saneamento

O fornecimento de agua limpa é uma
das necessidades basicas da vida. O
abastecimento de agua para as cres-
centes populacdes das cidades ou a
producéo de agua potavel a partir do
mar sao atividades em resposta as
crescentes demandas da populagao.
Com instalacbes que vao desde
transporte de agua bruta para abaste-
cer algumas das maiores cidades do

mundo até plantas de osmose reversa
que fornecem grandes volumes de
agua em niveis de preco a principio
ndo econdOmicos, a tecnologia da
Sulzer torna esses cenarios possiveis.
Bombear agua demanda o maior nivel
de eficiéncia possivel e esse desem-
penho excepcional deve ser mantido
por longos periodos de tempo, porque
a maior parte do custo associado a es-
quemas de fornecimento de agua vem
do acionamento das bombas.

Especificamente, combinar as hidrauli-
cas das bombas com os requisitos do
sistema e o conhecimento de engenha-
ria associado ao fornecimento de uma
vida operacional longa s&o chaves para
0 sucesso da Sulzer neste mercado
desafiador.

Industria em geral

Processos tao diversos como produgéao
siderurgica, refino de acucar, fertili-
zantes e refino de etanol possuem um
elo comum. Eles contém processos
que séo altamente erosivos, corrosivos
ou que tenham outras exigéncias par-
ticulares que comprometem a vida e a
confiabilidade das tradicionais bombas
de processo. O conhecimento Unico da
Sulzer destes desafios, adquirido ao
longo de anos de experiéncia na fabri-
cacdo de bombas de processo, levou
ao desenvolvimento de uma gama de

bombas capazes de serem configu-
radas para processar necessidades
especificas de operagdes de proces-
sos. A utilizacdo de ligas, materiais
resistentes a corroséo, solugdes Unicas
para vedacdo e mancais modulares
permitem aos operadores especificar
a bomba ideal para cada processo,
reduzindo ao mesmo tempo pecas so-
bressalentes e custos de manutengéao
através da utilizacao de conjuntos inter-
cambiaveis. Nao importa quao extremo
seja o servico, a Sulzer tem sempre
uma solugdo em bombas de processo
ideal para satisfazer as exigéncias dos
clientes.




A melhor Producao e Bancadas de Testes no m

Onde quer que vocé esteja, a Sulzer
esta proxima para trazer as mais re-
centes tecnologias de bombeamento
para o seu processo.

Estamos constantemente procurando
reforcar a nossa base de manufatura,
aumentando a eficiéncia de todas as
instalagdes, incluindo operacdes de
Fundicdo na Finlandia e Brasil. Exem-
plos incluem o uso de parceiros globais
para garantir a oferta de matérias-pri-
mas e produtos acabados que sao for-
necidos através dos mais altos padrbes
de qualidade e de investimentos em
maquinas e ferramentas, embalagens
e bancadas de testes. Estas melhorias
continuas vao beneficia-lo enquanto
desenvolvemos uma filosofia de pro-
ducdo cada vez mais avancada. Este
trabalho é a esséncia do valor que lhe
damos.

Novas instalacoes

A Sulzer concluiu com sucesso duas
fabricas completamente novas. As
instalacbes existentes no Brasil e na
China tinham, por diversas razdes,
atingido seu limite de investimentos
para desenvolvimento e expansdo. A
decisdo tomada foi mudar as insta-
lacdes ja existentes e construir novas
instalagcbes em locais mais favoraveis
e ao mesmo tempo manter os atuais
funcionarios. Isto permitiu beneficios
dobrados aos projetos de fabricas de
bombas pela nossa equipe altamente
qualificada. Esta combinagéo levou a
novas instalagées onde foram conduzi-
dos os trabalhos com um minimo de
interrupgcéo dos trabalhos em curso.

Investimentos

Bem como a construgcdo de novas
instalagdes, a Sulzer também tem in-
vestido muito em determinados locais.
Exemplos incluem a reconfiguragdo
completa de nossas plantas nos EUA,
em Portland e Houston. Usando os
principios da produgdo enxuta, os
layouts dos edificios e maquinas foram
atualizados e dispostos para otimizar o
fluxo de trabalho. O resultado tem sido
melhor produtividade e capacidade em
ambas as localidades. No México, os
investimentos em maquinas e equipa-
mentos, além de melhorias nas insta-
lacbes, tém aumentado a capacidade,
especialmente para os produtos utiliza-
dos nas aplicagbes em refinarias.

No Reino Unido, uma quarta bancada
de testes foi instalada em Leeds e a
principal bancada foi atualizada com
sistema inversor para motores de velo-
cidade variavel de até 15MW.

A procura de produtos vindos de
nossa fabrica na india resultou em
investimentos para aumentar a fabrica
e melhorar a produtividade, utilizando
principios enxutos. Mercados ativos e
uma melhor capacidade de producéo
colocaram uma carga crescente sobre
nossas atividades de engenharia. Cen-
tros de engenharia dedicados foram
estabelecidos no Reino Unido e na
india para dar suporte as equipes de
engenharia da matriz.



undo

Bem como os investimentos em insta-
lacdes proéprias, os sistemas de infor-
macao utilizados também estdo sendo
atualizados. Na América do Norte, um
projeto para migrar todas as fabricas
para o sistema SAP foi concluido com
éxito. Atualmente estamos aplicando
na Europa e no Oriente Médio. Este
projeto ira resultar em sistemas padro-
nizados em todas as nossas fabricas,
melhorando eficiéncia, rapidez de
comunicacao e gestdo da cadeia de
abastecimento.

As fabricas sdo apenas parte da his-
téria, porém, nossa rede global de
centros de servigcos tem sido submetida
a constantes avalia¢des e atualizac¢des.
Houve melhoria substancial da capaci-
dade extra e da eficiéncia do processo.
Os métodos de trabalho enxutos e
avaliagbes significam melhorias que
sdo mantidas e outros avancos serao
feitos ao longo do tempo.

Bancadas de Testes

Testes de desempenho em bombas,
seja para avaliagao hidraulica, mecani-
ca ou funcionamento de sistemas com-
plexos monitorados, para que se possa
comprovar a integridade do nosso
produto, € um ponto forte da Sulzer.
Nds temos uma série de bancadas de
testes no mundo todo, cada uma dedi-
cada as necessidades especificas dos
nossos produtos e mercados.

Na Finlandia, a bancada de testes tem
um circuito fechado que permite monta-
gens rapidas nas tubulagdes de sucg¢édo
e recalque das bombas, desenvolvido
para atender todos os tamanhos de
bombas, para os mercados de indus-
trias de papel e celulose, alimentos,
metal e fertilizante. O elevado volume
de producédo para estes segmentos
exigiu uma instalacdo na bancada de
testes com sistema de montagem e
desmontagem rapidas. Isto somente
foi alcangado através do sistema de
tubulacdo modular com interface para
as bombas, utilizando tubulagdes que
rotacionam até as linhas de succéo e
recalque das bombas.

No outro extremo da escala, a banca-
da de testes do Reino Unido é capaz
de acomodar bombas acionadas por

turbinas a gés de até 30MW. A fabrica
estd equipada com todos os sistemas
necessarios para testar turbinas a gas,
grandes motores a diesel e motores
elétricos de alta tensdo. H4 espacgo
suficiente para permitir que varios
sistemas completos sejam instalados,
maximizando a flexibilidade das ope-
racoes.

Bancadas especializadas em bombas
verticais estao localizadas em Houston,
Franca e Africa do Sul. Testes para
bombas utilizadas em centrais nuclea-
res podem ser efetuados no Canada e
na nova fabrica no Brasil, que é a maior
bancada de testes do hemisfério sul.

Independentemente da bomba que
adquirir na Sulzer, temos a capacidade
de testa-la completamente antes da
liberagcéo e transporte, para comprovar
o rendimento e garantir qualquer ano-
malia na planta de nosso cliente.




Desempenho através de pessoas

Se as bombas e equipamentos rotati-

VOS S80 cruciais para suas operagoes,

vocé procura por qualidades especifi-

cas quando seleciona servigo de apoio

externo:

¢ Parceiro de servicos em quem vocé
pode confiar

¢ Confiabilidade

¢ Respostas rapidas

* Solugdes eficazes em tempo habil

* Solugdes inovadoras

Nossos profissionais de servigco pos-
suem essas qualidades entre outras,
disponiveis para todos os setores
industriais em todo o mundo.
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Seu parceiro global
O Matriz /

O Fabricas

@ Centros de Servigos
e Atendimento ao Cliente

@ Vendas

Com servigos que vao desde o forne-
cimento de pecas sobressalentes até
a solucdo de problemas mais criticos,
podemos manter seus equipamentos
rotativos e melhorar seus processos.

Parceiro em Servicos

Nosso objetivo é ser o seu parceiro
comercial fornecendo solugdes perso-
nalizadas que permitam uma melhoria
de suas operagdes. Nossa medida de
sucesso é a fidelizagdo dos nossos
clientes, ano apds ano, década apds
década.

el

Confiabilidade

Confiabilidade depende das pecas de
reposicéo e da qualidade dos reparos
dos equipamentos danificados ou
desgastados. Vocé pode contar com a
nossa experiéncia para cumprir nossas
promessas e com nosso COMpPromisso
de fazer o trabalho correto desde a
primeira vez, todas as vezes. Nossas
equipes sdo conhecidas no mercado
pela sua extrema dedicag&o. Vocé pode
confiar em nosso suporte caso ocorram
problemas inesperados.
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Respostas rapidas

Vocé tem necessidades especificas,
expectativas e prioridades — podemos
atendé-las e definir as melhores solu-
¢bes possiveis para o seu negocio.

Vocé precisa de servigos urgentes?
Estamos presentes 24 horas x dia / 7
dias x semana / 365 dias x ano.

Solucoes eficazes em tempo
habil

Vocé espera receber cotagbes sem
demora e ter o seu equipamento re-
parado de imediato para minimizar as
interrupgdes e custos.

Nosso objetivo é exceder suas expec-
tativas através de continuos investi-
mentos em processos administrativos e
produtivos que reduzam os tempos de
parada de seus equipamentos.

Solucdes inovadoras

A Sulzer é conhecida na industria por
sua tecnologia inovadora e know how
de aplicagdo. Somos capazes de fazer
o melhor diagndstico de sua instala-
¢do bem como otimiza-la produtiva-
mente. Podemos alcancar uma maior
capacidade, eficiéncia e melhorar a
confiabilidade na maioria das bombas,
substituindo suas hidraulicas existentes
por novos conjuntos de bombeio Sulzer
com tecnologia “estado da arte”.

Atendimento Global

Com mais de 60 instalagdes de ser-
vicos em todo o mundo, operamos
uma das maiores redes de servi¢o da
industria, que quase sempre estao pré-
ximas de suas operagdes. Cada planta
é formada por especialistas dedicados
a dar suporte aos clientes e aos seus
equipamentos.

Os centros de servigos estdo equipa-
dos com maquinas, equipamentos de
balanceamento e instalagbes de ins-
pecéo. Naturalmente, todos os centros
de servigos tém acesso aos desenhos
de todas as bombas fabricadas pela
Sulzer para poder fornecer as pecas
adequadas.

Qualidade, Seguranca e
Saude

Nosso mundialmente reconhecido
Sistema de Gestdo da Qualidade,
em conformidade com padrées na-
cionais e internacionais, utilizando a
ISO 9001:2000 como base, abrange
operagcbes de nosso servigo interno,
assim como nosso relacionamento com
os clientes.

Monitoramos seguranga e saude em
todos os locais de servico e estamos
empenhados na melhoria continua.




Bombas de Simples Estagio

AHLSTARYP Série A

As bombas AHLSTARY" Série A séo
desenvolvidas para o bombeamento
de liquidos limpos, abrasivos ou corro-
sivos, assim como também polpas de
diferentes tipos. Se o liquido contiver
gas ou ar, a bomba pode ser modifi-
cada através da construgéo interna ou
externa de eliminadores de gas que
estabilizardo toda a operagao. O siste-
ma “Selo Dinamico” foi especialmente
criado pela Sulzer para aplicagdo com
liquidos de composicdo complexa,
oferecendo uma operagéo confiavel e
baixos custos de selagem.

Campo de Performance

Q (US gpm) 1000 10000

600

300
H (ft)

30

Q (m¥h) 100 200 500 2000

Presséao
Temperatura

16 bar / 230 psi
180° C/355° F

AHLSTAR'? Série N

As bombas AHLSTARYF Série N séo
projetadas para bombear liquidos
abrasivos e corrosivos, lodo ou polpa
que contém particulas grandes ou
fibras longas. O projeto hidraulico es-
pecial previne entupimentos e facilita
a passagem de particulas maiores. Os
sistemas de eliminagdo de gases am-
pliam o escopo de aplicagdes, incluindo
liquidos que contém ar ou gas.

Campo de Performance

Q (US gpm; 1000 10000
100 (US gpm) 300

H (ft)

30

Q (m3¥h) 100 200 500 2000

Presséo 16 bar / 230 psi

Temperatura 180° C/355° F

AHLSTAR'P Série W

As bombas AHLSTARY" Série W séo
indicadas para aplicagdes corrosivas e
abrasivas, onde a durabilidade é essen-
cial. O projeto hidraulico especial reduz
a erosdo, enquanto uma selegéo cuida-
dosa de materiais dos componentes foi
implementada no sentido de torna-las
resistentes aos meios corrosivos, pro-
porcionando um aumento da vida util
maior confiabilidade. A construgdo com
remocao de gas também é opcional
para este modelo.

Campo de Performance

Q (US gpm) 100 200 500 1000 10000

120
80
H (m)

H(f)
200
20 100

30

5

Q(meh) 10 40 100 200 500 2000
Presséo 16 bar / 230 psi
Temperatura 180° C/355° F




AHLSTAR"? Série E

As bombas AHLSTARY" Série E pro-
porcionam uma operagao continua nos
processos industriais. As aplicagdes
tipicas incluem o bombeamento de
liquidos e licores limpos e quentes, as-
sim como abrasivos e corrosivos. Estas
bombas sdo particularmente efetivas
para situa¢des quando a pressao do
sistema € alta ou quando ocorre cho-
que de temperatura e/ou pressao.

Campo de Performance

Q (US gpm 1000 10000

200 (US gom) 600
100 300

H (m) H (ft)

30

Q (m¥h) 100 200 500 2000

Presséo 25 bar / 360 psi

Temperatura 210°C/410°F

CPT

A bomba CPT para processos quimicos
é projetada para operagdes conti-
nuas em industrias de processos para
o0 bombeamento de liquidos limpos,
abrasivos ou corrosivos. Esta bomba
é projetada para exceder os padrdes
de construgcdo ANSI (ASME B73. 1M.).

Campo de Performance

5Q(US gom) 500 1000 10000

30!
H (m)
100

900
H (ft)

300

30

50 100 200 500 1000  Q (m¥h)
Presséo 16 bar / 230 psi
Temperatura 180° C/355° F

ZE/ZF/ZU

As bombas Série ZE/ZF/ZU de sucgao
axial para processos industriais usam
construgdo modular, que permitem ma-
xima intercambialidade entre as pecas
quando em servigo.

Construidas em quatro categorias de
carcagas de pressao, ultrapassando
50 tamanhos com 6 caixas de mancais,
as bombas série ZE/ZF/ZU sao ideais
para dificeis aplicagbes em uma ampla
gama de processos industriais. Adicio-
nalmente o modelo ZU esta disponivel
para ser utilizado como bomba para cir-
culagdo de agua quente em caldeiras.

Campo de Performance

Q (US gpm) 45 450 4500 45000
1000 3500
H (m) H (ft)
100 350
10 35
1
1 Q(moh) 10 100 1000 10000
Presséo 150 bar / 2175 psi

Temperatura 450° C/840°F




OHH/OHHL/CAP

As bombas OHH/OHHL/CAP sao do
tipo horizontal, com carcaca biparti-
da radialmente, de simples estagio,
construidas de acordo com a norma
API 610. Estas bombas foram espe-
cialmente projetadas para servigos
pesados em refinarias, petroquimicas
e plataformas de petréleo, onde a con-
fiabilidade, longa vida Util e baixo indice
de manutengao sdo necessarios.

Campo de Performance

Q (US gpm) 45 450 4500 45000
1000 3300
H (m) H (ft)

100 330
10 33
0
Q (mt/h)1 10 100 1000 10000
Pressao 51 bar / 740 psi

425° C/800° F

Temperatura

12

OHM/OHC

Estas bombas utilizam carcagca modular
e a hidraulica da OHH acopladas a um
sistema de transmisséo magnético ou
a um motor encapsulado. O elemento
chave da OHM é uma cémara secun-
daria de confinamento projetada para
a pressao total de descarga da bomba.
A OHC emprega um motor elétrico
encapsulado, robusto, projetado para
maxima pressao e atende os padrbes
das normas ASME e API 685.

Campo de Performance

Q(uUs 45 450 4500

1000 2 US GP™) 3500

H (m) H (ft)
100 350

10
1 Q (m3/h) 10 100

Pressao
Temperatura

51 bar /740 psi

250° C/480° F (OHM)
425° C/800° F (OHC)

_I\_

BBS

As bombas CD API 610 BB2 s&o uti-
lizadas principalmente em aplicaces
de processos em refinarias e plantas
petroquimicas. A resisténcia a tempe-
ratura e pressao deste projeto permite
que seja empregada em aplicagoes
mais arduas, enquanto possibilita um
desempenho confiavel e seguro. O
rotor de dupla sucgéao é particularmen-
te indicado para aplicacbes de baixo
NPSHA.

Campo de Performance

45 Q (US gpm) 450 4500 45000
1000 3500

H (m) H (ft)

100 350

10
10 Q(m%h) 100 1000

Pressao
Temperatura

51 bar / 740 psi
425° C/800°F




HZB

As bombas HZB foram projetadas
como tipo booster de agua quente para
bombas de alimentacdo de caldeiras
em plantas termoelétricas. Seu projeto
esta otimizado para bombear agua
quente com o NPSHD relativamente
baixo. O design robusto assegura uma
extensa e confiavel operagéo, que é
critica neste tipo de aplicagéao.

Campo de Performance

450 Q (US gpm) 4500 45000
1000 3500

H (m) H (ft)

35

10
100 Q (m¥h) 1000 10000

Presséao 25 bar / 360 psi
Temperatura 220° C/430° F

ZAP

As bombas ZAP cumprem requisitos
em matéria de extrema resisténcia a
corrosdo e desgaste em plantas com
gases de dessulfuracdo (FGD). Elas
preenchem os requisitos de alta dis-
ponibilidade e servigos que a aplicagdo
necessita. Caracteristicas préprias
incluem caixa voluta com uma flange
de succédo em bloco e pastilhas inter-
cambiaveis. O eixo é protegido pelo
liguido bombeado e circula em um
ambiente seco.

Campo de Performance

130 Q(USgpm) 2200 13200 57200

120 390
H (m) H (ft)
65
5 16
30  Q(mh) 3000 13000

Pressao 6 bar / 87 psi
Temperatura 100°C/212°F
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Bombas de Duplo Estagio

BBT/BBT-D

Estas bombas APl 610 BB2 back-to-
back de dois estagios foram proje-
tadas para aplicagdes de processos
em refinarias e plantas petroquimicas.
Seu projeto inclui amplas camaras de
selagem, aptas a acomodar os selos
API| 682. As opg¢bes standard incluem
trituradores de coque que prolongam
a vida util nas aplicagdes abrasivas e
um rotor de dupla suc¢do no modelo
BBT-D.

Campo de Performance

1000 45 Q(US gpm) 450 4500 3500
H (m) H (ft)
100 350
10 Q (md¥h) 100 1000

Pressao 100 bar / 1480 psi

Temperatura 425° C/800° F

LSP/LST

Estas bombas de baixa rotacéo e alta
presséao sao especialmente desenvol-
vidas para alimentagcéo de digestores
continuos em industrias de papel &
celulose. A bomba é horizontal, de
sucgao axial, duplo estagio, construgéo
back pull-out projetada para liquidos
quentes, abrasivos e corrosivos.

Campo de Performance

Q (US gpm) 2000 4000 6000
240 H (ft)

H (m) 700
200

600

160 500

400

100

0 100 Q(m’h) 500 1000 1500
Presséao 25 bar / 360 psi
Temperatura 180° C/355° F




Bombas Barril

GSG

As bombas barril GSG APl 610 BB5
com carcaca partida radialmente sao
utilizadas em sistemas de injecéo de
agua e transferéncia de petrdleo, refi-
narias, carga de reatores e na alimen-
tacdo de caldeiras. Seu projeto esta
otimizado para aplica¢des de velocida-
de sincronizada de acionamento direto,
evitando assim construcdes custosas e
desnecessarias. Seu formato de cartu-
cho utiliza também ou opcionalmente
o sistema de fechamento twist-lock da
Sulzer. A opgéo back-to-back também
é disponivel.

Campo de Performance

45 Q(US gpm) 450 4500
10000 35000

H (m) H (ft)

3500

350

100

10 Q(meh) 100 1000

Presséo 275 bar / 4000 psi

Temperatura 425° C/800° F

AN

,..
i

HPT

As bombas barril HPT com carcacga
partida radialmente foram especial-
mente projetadas para aplicacbes em
alimentacao de caldeiras para termoe-
létricas. As bombas estdo otimizadas
para manter uma alta eficiéncia ope-
racional por um periodo prolongado
de tempo, reduzindo assim os custos
operacionais e de manutencgao.

Campo de Performance

450 Q (US gpm) 4500 45000
10000 35000
H (m) H(f)

1000 3500

100 Q (m¥h) 1000 10000

Pressao 450 bar / 6525 psi

Temperatura 250° C/480° F

HPcp

As bombas barril HPcp API 610 BB5
partidas radialmente s&o utilizadas
para injecédo e principais servigos em
oleodutos. Para minimizar o peso é
utilizado o sistema Sulzer twist-lock de
fechamento de barril. Estas bombas
representam o “estado da arte” em
bombas de grande poténcia e estdo
disponiveis na versao vertical ou hori-
zontal. As maiores bombas de injecéo
verticais do mundo para aplica¢gdes em
onshore e offshore seguem o design
da HPcp.

Campo de Performance

45 Q (US gpm) 450 4500 45000
10000 35000
H (m) H (ft)

1000 3500
100 350
10 Q (m¥h) 100 1000 10000

Presséo 600 bar / 8700 psi

Temperatura 90°C/195°F




CP

As bombas barril CP AP1 610 BB5 com
carcaca partida axialmente séo utiliza-
das tanto para a produgéo de petréleo
como para aplicagbes nas refinarias.
Sao particularmente adequadas para
especificas aplicagdes de baixa den-
sidade onde o design back-to-back
e a bucha do centro promovem um
equilibrio axial natural e um suporte
adicional ao eixo. Estas bombas tam-
bém utilizam o sistema twist-lock da
Sulzer para altas temperaturas.

Campo de Performance

45 Q(US 450 4500
10000 at gpm) 35000
H (m) H (ft)
- E b
100 350
10 Q(meh) 100 1000
Presséo 410 bar / 6000 psi

Temperatura 425° C/800° F

MPP

As bombas multifasicas helicoidais
MPP estao encabegando revolugéo na
producdo de petréleo e gas. As bom-
bas sdo capazes de operar com altas
fracbes de gas, evitando assim a ne-
cessidade de sistemas de separacao.
As maiores instalagoes multifasicas do
mundo, tanto em onshore como offsho-
re seguem o design da MPP Sulzer.

Campo de Performance

10000 Q (bpd) 100000 1000000
100 1450
(bar) (psi)
2
5
2
£10 145
s
2
8
1 15
70 Q(mvh) 660 6600
Presséo 150 bar / 2175 psi

Temperatura 175° C/350° F




Bombas Multiestagios

MBN

Cobrindo o campo de performance
abaixo da bomba modelo MC, a bomba
multiestagio modelo MBN é a escolha
ideal para aplicagdes de bombeamento
de média pressao. E oferecida em uma
ampla gama de materiais, incluindo
aco inoxidavel duplex. A bomba utiliza
difusores integrados e um produto
de rolamentos NDE lubrificados para
simplificar a construgdo, minimizar
dimensdes e reduzir custos.

Campo de Performance

Q (US gpm) 160 320 800 1600

1000 3200

H(m) H (ft)

500 1600
200 650
0 320

Q(mh) 36 72 180 360
Pressao 100 bar / 1450 psi

Temperatura 180° C/355° F

MC/MD

As bombas modelos MC / MD s&o uti-
lizadas para alimentagcéo de caldeiras,
osmose reversa e outras aplicagoes
industriais de alta presséo. Seu design
modular utiliza uma ampla gama de
componentes hidraulicos, rolamentos
e selos, bem como uma variedade de
materiais de construcdo. As bombas
MC / MD trabalham com pressao média
entre 180 e 270 bar, respectivamente.

Campo de Performance

Q(USgpm) 1300 2200 3100 4000

2500 8200

H (m) H (ft)

1500 5000

500 1600

0
Q (m¥/h) 200 400 600 800

Pressao
Temperatura

270 bar / 3900 psi
210°C/410°F

ME

As bombas modelo ME sao projetadas
para alimentacdo de caldeiras das
centrais térmicas. Adequadas para
operagdes com alta velocidade, a cons-
tru¢do modular permite que a bomba
seja otimizada para aplica¢des indivi-
duais. O eixo dimensionado é apoiado
por rétulas axiais, compensado por um
pistdo balanceado. A vedacéo do eixo
é feita por selos mecanicos.

Campo de Performance

Q (US gpm) 880 3500 5300
4000 13120
H (m) H (ft)
3000 i 9850
2000 6500
1000 3250

0 Q(m¥h) 200 800 1200

Pressao 350 bar / 5075 psi

Temperatura 210°C/410° F




Bombas Bipartidas Axialmente

MSD

As bombas multiestagios MSD APl 610
BB3 sado amplamente utilizadas em
refinarias, petroquimicas, oleodutos, in-
jecdo de agua e geracao de energia. O
extenso campo de op¢des de desenhos
hidraulicos e mecanicos asseguram um
6timo atendimento as necessidades
do cliente, utilizando engenharia de
solugcbes comprovadas.

Campo de Performance

45 Q (US gpm) 450 4500 45000

10000 35000
H (m) H ()
1000 3500
100 0
10 Q(m¥h) 100 1000 10000

Presséo
Temperatura

310 bar / 4500 psi
200° C/400° F

SM/SMN/SMH

As bombas SM/SMN/SMH de simples
estagio e dupla sucgdo sao utilizadas
em diversos tipos de industrias para
transporte ou transferéncia de liquidos.
A linha standard inclui as op¢des API
610 BB1 (SMH), industrial (SMN) e
vertical.

Campo de Performance

1000250 Q (US gom) 4500 45000 o
H(m) H (ft)
100 i : 350
10 35
Yi00 a (m¥/h) 1000 10000
Presséao 30 bar / 435 psi
Temperatura 160° C/320° F

HSB

As bombas HSB 610 BB1 de dupla
succgdo bipartidas axialmente séo uti-
lizadas tanto em oleodutos como em
aplicagbes gerais em refinarias. Seu
projeto heavy-duty e funcional é apro-
priado para opera¢des sincronizadas e
de alta velocidade.

Campo de Performance

450 Q (US gpm) 4500 45000
1000 3500
H (m) H (ft)
100 : ; 350
10 3
100 Q (m¥h) 1000 10000
Presséao 125 bar / 1800 psi

Temperatura 205° C/400° F




ZPP

As bombas modelo ZPP de dupla
sucgdo sao especialmente projetadas
para operar com as novas maquinas de
papel de alta velocidade, que requerem
baixa pulsacéo e alta eficiéncia. Outras
aplicagbes incluem bombeamento de
agua de refrigeragédo e circulacao.

Campo de Performance

Q (USgpm) 10000 40000 100000
H (ft)

160
H (m)

5
500 Q (m3h) 2000 5000 10000 20000

Pressao 10 bar / 150 psi
Temperatura 120° C/250° F

HPDM

As bombas multiestagios HPDM
bipartidas axialmente sdo utilizadas
em aplicagbes de transporte de agua,
oleodutos e sistemas de refrigeracdo
que envolvem grande volume e alta
presséo. As bombas HPDM s&o indivi-
dualmente projetadas para prover um
nivel de eficiéncia lider e sdo mundial-
mente utilizadas para abastecimento
de agua nas grandes cidades.

Campo de Performance

4 4 45000 450000
100023 (US gom) 4500 3500

H (m) H (ft)

350

100

0
10 Q(m3¥h) 1000 10000 100000

Pressao 150 bar / 2200 psi
Temperatura 90°C/195°F
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Bombas Verticais

NVP/NVT

As bombas verticais ndo obstruiveis
NVP/NVT séo utilizadas em todos os
tipos de aplica¢des pesadas com agua
residual, lama ou residuos da polpa de
papel. As bombas nado obstruiveis es-
tao disponiveis com impulsor fechado
ou “vortex”, para cumprir com os reque-
rimentos das diferentes aplicac¢des.

Campo de Performance

Q (US gpm) 100 1000 10000

200
100 300
H (m) H (ft)

1
Q(meh) 10

50 100 5001000 3000
Pressao 10 bar / 150 psi
Temperatura 95° C/205° F

20

NKP/NKT, WKP/WKT

As bombas verticais ndo obstruiveis
tipo “Cantilever” (NKP/NKT), resistentes
ao desgaste, sdo utilizadas em aplica-
¢bes com liquidos que contém sdlidos
ou lamas abrasivas ou quando nenhum
suporte do mancal é permitido dentro
do liquido. As bombas “Cantilever’
estéo disponiveis com rotor fechado,
aberto ou “vortex”, cumprindo com os
requisitos de diferentes aplicagdes.

Campo de Performance

100 1000 Q (US gpm)

30

10 100 300 500 Q(m¥h)

Pressao
Temperatura

10 bar / 150 psi
95° C/205°F

|

e
jp—

—

OHV/OHVL

A bomba modelo OHV é fabricada de
acordo com as normas ISO 13709/API
610 (OH3) e é utilizada em refinarias,
producao de petrdleo e gas, gasodu-
tos e aplicagdes offshore onde o es-
paco é confinado. Nesta bomba s&o
utilizadas partes comuns de outros
modelos de bomba OH. Utiliza baixa
vazao e alta pressdo, com o mesmo
componente hidraulico OHHL, porém
em uma configuragao vertical.

Campo de Performance

Q (US gpm)45 450 4500
1000 33000
H (m) H (ft)
100 330
10 33
1 Q(m¥h) 10 100 1000 10000
Pressao 51 bar / 740 psi

230° C/450°F

Temperatura




JTS

A bomba modelo JTS de turbina ver-
tical é projetada especificamente para
aplicagdes com pressédo de agua de
grande diferencial. Pode ser utilizada
em instala¢des industriais e municipais
de abastecimento de agua, drenagem,
no controle de cheias, gasodutos e
bombeamentos de alta pressdo. Ele
pode ser facilmente modificado para
mudar condi¢des hidraulicas.

Campo de Performance

00 2(US 9pm) 100 1000 10000
H (m) H (ft)
30 100
3 10
Q(meh) 23 230 2300
Pressao 36 bar / 524 psi
Temperatura 85°C/185°F

SJT

A bomba modelo SJT turbina vertical
oferece grande flexibilidade devido a
uma extensa gama de caracteristicas
padrdo. Essas incluem petréleo, lu-
brificantes, lubrificacdo de produtos
ou rolamentos, selagem para todos
os liquidos, com descarga acima ou
abaixo do solo e uma vasta gama de
materiais de construgdo. Além disso, as
bombas SJT podem ser fabricadas em
conformidade com as normas ASME,
ANSI, NRC e API.

Campo de Performance

3001200 Q (US gom)10000 100000 1000000

1000

H (m) H (ft)

80 100

3 10
200 Q(m¥h) 2000 22000 220000

Presséo
Temperatura

40 bar / 600 psi
230° C/450° F

SJM

As bombas modelo SJM séo rigorosa-
mente projetadas para anos de ope-
racdo sem problemas em uma ampla
variedade de aplicagbes. Os compo-
nentes basicos de presséo, coluna e
montagem sdo combinados e perso-
nalizados para combinar perfeitamente
com as necessidades individuais. Além
disso, o padrdo de opg¢des garante
materiais de construcéo que podem ser
adequados as necessidades individuais
de instalacao.

Campo de Performance

4500 Q (US gpm) 45000 400000
100 300

H (m) H (ft)

30

1 1
1000 Q (m¥h) 10000 100000

Presséo
Temperatura

17 bar / 250 psi
135°C/275° F

21



SJ4D

As bombas modelos SJD (CEP) e
SJD (API) sao utilizadas mesmo onde
houver limitagdo de NPSH disponivel.
A utilizagdo mais comum inclui bombas
de extragdo condensada em centrais
de geracao de energia, bombeamento
de gases liquefeitos, bem como refino
geral e aplicagdes industriais. O projeto
assegura performance de sucgéo con-
fiavel, mantida independentemente das
condicdes do processo.

Campo de Performance

Q (US gpm) 2600 4500 7000
300
1500
H(m)
H (f
200
950
100
400
300 Q(m¥h) 550 800
Presséo 150 bar / 2200 psi

Temperatura 230° C/450° F

SJP

As bombas modelo SJP de fluxo axial
(hélice) sdo especificamente conce-
bidas para fungdes de alta vazéo e
baixa pressdo. Amplamente utilizadas
na irrigacdo, no controle das cheias,
drenagem e aplicagcbes de circulagdo
condensadas, as bombas SJP séo
concebidas para funcionamento con-
tinuo por longos periodos de tempo.
As bombas estéo disponiveis em uma
variedade de materiais para corres-
ponder a necessidades de aplicagdo
individuais.

Campo de Performance

101500 Q(US gom) 45000 450000

30
H (m) H (ft)
5 15
1 3
1000 Q (m¥h) 10000 100000
Presséo 2 bar /30 psi
Temperatura 50°C/120° F

JF

Construida para atender especifica-
¢oes de NFPA, as bombas verticais
de incéndio JF ndo exigem nenhum
sistema de escorva, por isso estdo
continuamente prontas para operagoes
instantaneas. Para buscar agua em
pocos, reservatorios ou outras fontes,
os conjuntos de bombas JF fornecem
protecéo para pessoas, bens, inven-
tario e ativos ao redor do mundo. O
padréo de materiais de construgao foi
cuidadosamente escolhido para resis-
tir aos efeitos corrosivos de liquidos
agressivos, como a agua do mar.

Campo de Performance

100 Q (US gpm) 2000 3000 4000 5000
50 500
H (m) H (ft)
120 400
20 300
60 200
30 100
0 Q(m¥h) 400 700 900 1100
Pressao 48 bar / 700 psi

Temperatura 135°C/275°F




APV/NPV

As bombas verticais APV/NPV com
dupla voluta sdo principalmente utili-
zadas no transporte e resfriamento de
agua. Outros modelos estao também
disponiveis para bombeamento de
esgoto bruto e outros efluentes.

Campo de Performance

450 Q (US gpm)4500 45000 450000
1000 3500
H (m) H (ft)
100 350
10 35
1
100 Q (m%h) 1000 10000 100000
Pressao 16 bar / 230 psi

Temperatura 80°C/175°F

Série B/BKC

As bombas BK, BS e BP da série
com eixo vertical, sdo principalmente
utilizadas para elevagéo, transporte e
resfriamento de agua. A bomba BD,
uma variante de dupla sucgéo, € indi-
cada para aplicagdes onde o NPSH é
limitado. A bomba BKC quando mon-
tada em um tanque de succéo pode
ser também utilizada em aplicagbes
de extracdo de condensados. Estédo
disponiveis também as versdes API
610 VS1,VS2,VS3 e VS6.

Campo de Performance

45 Q (US gpm) 450 4500 45000
1000 3500
H (m) H (ft)
100 350
10 35
1
10 Q(meh) 100 1000 10000
Pressao 40 bar / 580 psi

Temperatura 100° C/210° F

TTMCM/TTMC

A bomba vertical multiestagios TTMCM
com tanque de sucgé@o é a unica a
utilizar o acoplamento magnético. Ins-
talacdes que empregam este tipo de
bomba garantem suas operacdes livres
de vazamentos. Uma caracteristica
adicional é o dispositivo automatico de
elevacgéo, que elimina balango do disco
de contato durante as aplicagdes de
start-up e parada. A variante TTMC é
a construcéo tradicional com vedacgéo
por selos mecanicos.

Campo de Performance

Qus 45 450 4500
100028 92M) 3500
H(m) H (ft)
100 350
10 35
1
1 Q(mh) 10 100 1000
Pressao 45 bar / 650 psi

Temperatura 250° C/480° F
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Produtos MC®

Sistema de bombeamento
MC®

As bombas MCE™ de média consis-
téncia sdo projetadas para bombear
polpa de celulose até uma consistén-
cia de 18%. A aplicagdo mais comum
do sistema MC® é bombear polpa de
equipamentos lavadores, engrossado-
res e filtros.

A bomba MCE™ pode ser equipa-
da com um sistema externo ou interno
de degasagem. Ambas alternativas
incorporam os mesmos beneficios da
terceira geracdo de bombas centrifu-
gas MC® da Sulzer Pumps.

Campo de Performance

300

600
C=12% (admt/d)
0 2000 4000 6000

Bomba MCE™

Sistema de bombeamento
KCE™

A mais recente e altamente eficiente
tecnologia de bombeamento KCE™ é
normalmente utilizada na industria de
papel e celulose para bombear polpa
de equipamentos lavadores e outros
no campo Semi-MC™ quando altas
capacidades sdo requeridas.

Raspador de fundo de torre MC® )

Sistema de bombeamento
LCE™

A tecnologia de bombeamento LCE™
altamente eficiente é normalmente
utilizada em pastas mecénicas e nos
processos de fibra reciclada.




Misturador quimico

E um misturador quimico de média
consisténcia (MC®) para mistura de
quimicos no branqueamento, sejam
liqguidos ou gasosos, bem como para
aquecimento da massa por vapor de
média pressao.

O rotor do misturador, em conjunto com
a geometria interna da carcaga, fluidiza
a polpa de celulose, dissolvendo desta
forma a rede de fibras e obtendo-se
um 6timo resultado de mistura. O posi-
cionamento perpendicular do rotor e a
exclusiva zona de turbuléncia tridimen-
sional previnem a separac¢ao de gas.

Raspador de fundo de torre
Mmce

Opera em conexao com a bomba MC®
de descarga da torre de estocagem
em média consisténcia. A maxima
consisténcia de polpa na torre varia
entre 25-30%.

O raspador de fundo de torre remove
a polpa de toda a area inferior da torre
e a conduz para dentro do tubo de
alimentagao da bomba MCE™, permi-
tindo uma descarga uniforme e preve-
nindo, simultaneamente, a formacgao de
canais preferenciais no fundo da torre.

Fluidizador descarregador
MC®

E um fluidizador projetado para dividir
e controlar o fluxo de polpa de alta con-
sisténcia e para descarga de torres e
reatores de branqueamento. O fluidiza-
dor descarregador opera de tal maneira
que a polpa que entra na camara do
descarregador é fluidizada pelo rotor.
As saidas estao posicionadas na mes-
ma camara. O descarregador por si s6
nao gera presséo, por isto uma bomba
MCE™ ¢é requerida no processo para
bombear a polpa através do mesmo.

Sistemas de Combate a Incéndio

Os sistemas de combate a incéndio
podem ser do tipo convencional e com
acionamento diesel-hidraulico.

O sistema de combate a incéndio con-
vencional é fabricado de acordo com
a norma NFPA-20 e é constituido de
uma unidade autbnoma composta de
bomba centrifuga horizontal, bipartida
axialmente, acionamento por motor
elétrico ou diesel, painel de controle,
bomba jockey e interligacdes elétrica e
instrumentacgéo.

O sistema de combate a incéndio com
acionamento diesel-hidraulico, para
aplicagé@o na industria do petréleo (pla-
taformas e FPSO’s), atende as normas
NFPA-20 e ISO 13709 (APl 610). Este
sistema é composto de um completo
conjunto hidraulico para operagao da
bomba de captagéo de agua, bomba jo-
ckey, motor diesel, sistemas auxiliares,
opcao com ou sem container.

Campo de Performance

H (m)
200
150
100
50
Q (m¥h) 1000 2000 3500
Pressao 20 bar / 300 psi
Temperatura 160° C /435° F



Linha SALOMIX®

SALOMIX® Série SL/ST

Os agitadores horizontais SL/ST para
costado de tanques, acionados por
polia e correia ou redutor, sdo especial-
mente projetados para polpas, licores e
suspensdes em todas as condi¢cdes de
processo. Sao caracterizados por baixa
poténcia consumida e alta eficiéncia.
Pela combinacédo das 4 pas fundidas
com angulo ajustavel com um suporte
de forma conica dentro do tanque, o
fluxo de polpa ao propelidor & otimi-
zado. O projeto robusto proporciona
agitadores confiaveis e com vida util
prolongada. A linha de produtos inclui
hélices com didmetros que variam de
315 mm a 1600 mm, com poténcias
desde 2.2 kW até 90 kW. Estes agi-
tadores montados lateralmente sao
utilizados principalmente na industria
de papel e celulose.

SALOMIX® Série L

A Série L abrange agitadores monta-
dos tanto verticalmente (sobre o topo
ou através do fundo do tanque) quanto
horizontalmente em flange no costado.
A faixa de poténcia inclui agitadores
com motores desde 0.5 kW até 450 kW.
Opcgoes versateis de impulsores com
pas simples ou multiplas, hélices, turbi-
nas e discos dissolvedores possibilitam
controlar diferentes tipos de agitagdo
em processos, em conformidade com
a reologia dos fluidos envolvidos na
mistura.

SALOMIX®TES, GLI, VULCA
O distribuidor de topo TES distribui
a polpa uniformemente na superficie
do nivel existente na torre de modo a
melhor controlar o fluxo descendente
na parte de estocagem de alta e média
consisténcia, reduzindo a entrada de
ar e prevenindo a formacédo de zonas
de estagnacdo, mantendo-se assim a
qualidade da polpa descarregada.

GLI é um dispositivo pilar central loca-
lizado no fundo da torre, que permite
operacao livre de problemas em torres
de branqueamento e de estocagem de
média e alta consisténcia que possuam
grande didmetro na zona de fundo,
pelo uso de varios agitadores. O pilar
central GLI cria uma zona de diluicao
e mistura bem controlada no fundo da
torre, proporcionando descarga mais
uniforme da polpa e melhor operagédo
da torre.

VULCA é um outro tipo de pilar central
também localizado no fundo da torre. A
alimentagao de polpa é realizada atra-
vés do VULCA, que possibilita econo-
mia de energia, proporciona melhoria
da zona de mistura do fundo e previne
a entrada de ar na polpa.

TMS - Sistema de gestao de
torres

O sistema de gestao de torres TMS
da Sulzer Pumps - foi projetado para
melhorar o desempenho de torres
de estocagem, independente de seu
formato, tamanho ou ainda de consis-
téncia de alimentacéo. O sistema pode
ser utilizado em torres cilindricas, tais
como as de branqueamento em alta
consisténcia, em torres com zona de
fundo reduzido, tais como as de es-
tocagem em média consisténcia, em
tanques de descarga, em torres de
baixa consisténcia como as torres de
quebra, entre outras. O sistema TMS
abrange os produtos SALOMIX® TES,
GLI e VULCA.




Qualidade, Meio-Ambiente, Seguranca
e Saude Ocupacional

Ciclo de Vida do Produto

A Sulzer considera todo o ciclo de vida
dos seus produtos para reduzir cus-
tos, bem como o impacto ambiental.
Isso inclui as fases de projeto, fabri-
cacdo, comercializacdo, embalagem,
transporte, operacéo, reciclagem e
disposicao dos produtos. O mesmo se
aplica & prestacdo de servigos. Para
identificar as influéncias relevantes
na eficiéncia dos produtos em seu
ciclo de vida, a Sulzer se utiliza de
uma ferramenta (screening tool) que
foca o consumo de energia durante
a fabricagcdo, consumo de materiais e
custos de manutencéo ao longo da vida
util dos produtos. Esta ferramenta gera
informagdes, mostrando custos, con-
sumo energético e de materiais, além
do impacto ambiental, auxiliando na

identificacdo de pontos de melhorias,
como redugcdo em materiais utilizados
ou energia consumida. Com eficacia
comprovada em testes realizados,
esta ferramenta sera utilizada conti-
nuamente para avaliar os produtos
significativos da Sulzer.

Bombas Sulzer

Confiabilidade e disponibilidade de
equipamentos e de sistemas de
bombeamento dependem da qualidade
do projeto, competéncia técnica e da
fabricacdo. Para que esses objetivos
sejam alcancados, é necessario que
se tenha um Sistema de Gestado da
Qualidade abrangente, contemplando
todas as etapas da operacgéo, ou seja,
nao s6 as nossas operacoes internas,
mas também o nosso relacionamento
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com os clientes. Nossos produtos e
servicos inovadores agregam um alto
valor em seu ciclo de vida para os
nossos clientes. Nés monitoramos a
satisfacéo de nossos clientes de forma
planejada, e utilizamos os resultados
deste monitoramento para melhorar os
nossos processos. Em nossos proces-
sos operacionais, a Qualidade Asse-
gurada (QA) é iniciada com a anadlise
critica de contrato, e continua ao
longo de todo o processo de uma forma
planejada e controlada. Nosso Sistema
de Gestao Integrado é reconhecido
mundialmente e estd em conformidade
com normas nacionais e internacionais
de sistema de gestéo. Todas as nossas
unidades de fabrica¢éo sao certificadas
na norma ISO 9001.
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